HASZNALATI ES BESZERELESI
UTMUTATO FOZOLAPHOZ
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Kedves Vasarléonk!

Kdszonjlk, hogy termékiinket valasztotta. A késziilék
gondos tervezés utan jott Iétre, gyartasa kizarolag kivalo
mindségl anyagok felnasznalasaval tortént, és szamos
teszten atesett, hogy valdban tokéletesen kielégitse az
On fézés soran tamasztott igényeit. A Gyartd javasolja,
hogy figyelemmel tanulmanyozza at jelen Utmutatot, és
szigoruan tartsa be az abban foglalt 6sszes utasitast,
igy rogton a késztlék elsd hasznalatba vételekor kivalo
eredményeket érhet el.

Sok érémet kivanunk Onnek a vasarolt késziilék hasz-
nalatahoz!

A Gyarto

AKESZULEK KIZAROLAG HAZTARTASI CELU HASZ-
NALATRA SZOLGAL. A GYARTO NEM VALLAL FE-
LELOSSEGET SEMMILYEN KARERT, BALESETERT,
AMELY SZAKSZERUTLEN BEUZEMELESBOL, VAGY
HIBAS, A RENDELTETESSZERUTOL ELTERO HASZ-
NALATBOL ERED.

Hasznalati utmutato

Beiizemelés

Mindennemdi, telepitéssel (elektromos csatlakoztatas-
sal) kapcsolatos miveletet kizarolag képzett szakember
hajthat végre, az érvényes el6irasok betartasa mellett.
Az utasitasokat lasd az lizembehelyezésrél szdlé sza-
kaszban.

Hasznalat

Gazégok (1-3. abrak)

A gazégbk begyujtasahoz tartsunk egy kis langot az
ég6 fels6 részében lévé lyukakhoz kdzel, mikdzben az
adott ég6hoz tartozd gombot nyomjuk le és forgassuk az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba, egészen addig,
amig a jelz6pont a legnagyobb allast el nem éri. Amikor
a gazégd begyulladt, igény szerint allitsuk be a langot. A
legkisebb allas az 6ramutatdval ellentétes iranyu forgas
legelején talalhato.

Automata gyujtasti modellek esetében kezeljik az égé-
héz tartoz6 gombot a fenti leirasnak megfeleléen, egyi-
dejlileg nyomjuk le a gyujtas nyomogombjat. Egykezes
automata gyujtasu modellek esetében elegendd csak az
ég6hoz tartozé gomb fentiek szerinti hasznalata. Maga-
ban az égében a gyujtégyertya és az égé kozotti elekt-
romos szikra gyujtia meg a gazt. A gyujtast kdvetéen
azonnal engedjik fel a nyomogombot, és igény szerint
allitsuk be a lang er6sségét.

Termoelektromos égésbiztositasu (h6érzékelds) rend-
szerrel ellatott modellek esetében a fentieknek meg-
feleléen végezzik el az ég6é begyujtasat, majd tartsuk
az égbéhoz tartozd gombot 3-5 masodpercig lenyomva.
A gombot felengedve ellenérizziik, hogy a lang nem
aludt-e ki.

NE FELEDJUK!

A gyarto javaslata szerint:

* az ég6 méretéhez igazod6 méretii labasokat, fazeka-
kat, serpeny&ket hasznaljunk, megelézve ezzel, hogy a
lang tulérjen az edény aljan;

* ne hagyjunk Ures edényt, serpeny6t a tizon;

« Crystal f6z6lapon ne hasznaljunk grillezéshez szolgald
eszkozoket.

A fézés végeztével helyes gyakorlat, ha lezarjuk a gaz-
vezetéken a fécsapot.

Elektromos f6z6lapok /

livegkeramia fézdlapok (2-2a -3. abrak)

Forgassuk a gombot a f6zést bekapcsold allasba, annak
figyelembe vételével, hogy minél nagyobb a kivalasztott
szamérték, annal nagyobb a héleadas. Lasd a lvegke-
ramias és elektromos f6zélapok hasznalatara vonatkozo
tablazatot.

A visszajelzd lampak mutatjak, hogy az adott f6z&zéna
aktiv.

Egyes visszajelz6 lampak még kikapcsolast, aramtalani-
tast kovetden is enyhén vilagitanak (lumineszkalnak). A
jelenség normalis.

NE FELEDJUK!

+ Amikor elektromos / tivegkeramias féz6lapot haszna-
lunk, az alkalmazott edény aljanak atméréje kicsivel
nagyobb legyen, mint a f6z6zéna atmérdje.

* Kerlljik el folyadék kifutasat, tehat forralaskor, folya-
dékok melegitésekor alacsony teljesitményfokozatot
hasznaljunk.

+ Ures edényt, serpenyét ne hagyjunk a f6zézénan.

* Amikor a fézéssel végeztiink, forgassuk a gombot le-
zért, elzért allésba.

Amennyiben az livegkeramia lap a legkisebb mérték-
be is megsériilne, azonnal aramtalanitsuk a késziilé-
ket, csatlakoztassuk le a halézati aramkorrél.

Hasznalat kozben a készilék atforrésodik. A forré zéna-
kat, fitott részeket ne érintsiik.
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Elektromos / livegkeramias f6z6z6nas lapok hasznalata
Kapcsol6 Teljesn'mer!y- Héleadas F6ézési moédok / alkalmazasi teriiletek
szabalyzé
1 1-2 enyhe Zsir kiolvasztésa, kisebb mennyiségben folyadék melegitése
2 3-4 mérsékelt Kozepes mennyiségben folyadék melegités, hosszu fézési szdszok, pudingok
3 5-6 |ass( kiolvasztas - nagy mennyiségben folyadékok melegitése,
assu . . A
f6zés forraspont alatti hémérsékleten

4 7-8 kozepes husok piritasa, pérkélése - fézés forrasponti hémérsékleten
5 9-10 nagy piritott, porkolt, forralt ételek — husok siitése serpenyében
6 10-11 rendkiviil nagy nagy mennyiségben folyadékok felforralésa, husok siitése

Karbantartas (gaz/elektromos f6z6lap)
Barminem{ mivelet elvégzése elbtt kotelez6 jelleg-
gel dramtalanitsuk a késziiléket, csatlakoztassuk le az
elektromos héldzatrol.

Akésziilék hosszu élettartama érdekében rendszeresen

tisztitsuk meg a készlléket a kovetkezé szempontokat

figyelembe véve:

+ Az acél, liveg és/vagy zomancozott részek maré hata-
su, surolé hatasu szerekkel nem tisztithatok. Kerdljik a
klért tartalmazé szereket (fehéritd szereket).

* A munkafelulet tisztitisahoz ne hasznaljunk savas
vagy alkali (lugos kémhatasu) anyagokat (ecet, so, cit-
romlé stb.).

+ Az égl6korona és az égdfedél (az égd levehetd részei)
gyakori tisztitast igényel. Ezeket forré vizben, mosoga-
toszerrel takaritsuk ki, igyelve, hogy minden lerakodast
eltavolitsunk. Hagyjuk teliesen megszaradni ezeket, és
ellenérizzlik, hogy egyetlen lyuk se maradjon, amely
akar teljesen, akar részlegesen eltomitodott.

* Az elektromos alkatrészeket enyhén nedves ruhaval
tisztitsuk meg, és amig még melegek, finoman gépolaj-
jal kenjik at ezeket.

» Amunkafelllet rozsdamentes acél racsai a felhevitése-
ket kovetéen kékes szinezetet kapnak, ez nem jelenti
ezek elhasznalodasat. Az eredeti szinarnyalat vissza-
allitasahoz hasznaljunk enyhe surold hatasu szert.

NE FELEDJUK!

* A szelepek tisztitasat kizardlag szakképzett személy
végezheti, illetve barmilyen rendellenes miikdodés
észlelése esetén is ehhez a szakképzett személyhez
forduljunk.A bejové flexibilis gazcsé allapotat rendsze-
resen ellendrizzik. Szivargas esetén azonnal fordul-
junk szakemberhez, és cseréltessuk ki a csovet.
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Karbantartas (livegkeramia f6z6lap)

(4a. abra)

Erre kifejlesztett kapardval tavolitsuk el az elszdrt ételda-
rabokat, zsirfoltokat a fézési feliletrél (4. abra). Ezutan
papirtériével, SIDOL vagy STAHLFIX tisztitdszerekkel —
vagy ehhez hasonld termékkel — tisztitsuk meg a lehetd
legjobban a még forré részeket, melyeket ezutan oblit-
suink le, és tiszta ruhaval szaritsunk meg. Az Gvegkera-
mia fellet tartds karosodasanak elkeriilése érdekében
erre kifejlesztett kapardval azonnal tavolitsuk el a forrd
f6z6zonarél az aluminum félia darabokat, megolvadt
mianyag darabokat, cukrot vagy egyéb cukortartalmu
anyagokat. Surold, dorzs6l6 hatasu szerek vagy egyéb
maré vegyszerek hasznalata minden kériimélnyek ko-
z6tt elkerllend®, igy sutétisztitd spray-k, valamint foltel-
tavolitok sem alkalmazhatok.

Soha ne tisztitsuk az livegkeramia lap feliiletét gbztisz-
tito berendezéssel.

4a. abra




Belizemelési utmutato

Beiizemelés

Akészilék nem rendelkezik égéstermék elvezetéssel. A
vonatkoz6 térvények értelmében a készlléket megfele-
16 szell6zésii helyiségben telepitsik. Az égés feltétele,
hogy a telepitett késziilék minden 1 kW teljesitményére
legalabb 2,0 m¥éra atfolyasi sebesség jusson. Lasd az
égok teljesitményeit.

Beépités

A készllék az erre vonatkozd abran feltiintetett médon
illeszthet6 a munkapadba. A f6z6lap behelyezése elétt a
munkapadba vagott lyuk peremén helyezzik el a témi-
téanyagot ®

Gazcsatlakoztatas

(5. abra)

Elészor ellenérizzik, hogy a készilék megfelel-e a
rendelkezésre allé gaznemnek. Amennyiben megfelel,
csatlakoztassuk a gazellatd halézathoz vagy gazpalack-
hoz az érvényes torvényi eléirdsok betartasaval. Ameny-
nyiben nem felel meg a rendelkezésre allé gaznemnek,
tekintsiik meg a Atalakités eltér6 gaznemre szakaszt.
Ezenfelil ellendrizziik, hogy a gazellatas tapnyomasa a
Miszaki adatok szakaszban jel6lt tartomanyba essen.

Merev/flexibilis fém csatlakoztatas

A csatlakoztatast szerelvényekkel és fém csovekkel

(akar flexibilis csével) hajtsuk végre, ugy hogy az ne ké-

pezzen tulterhelést a késziilék belsd alkatrészeiben.

NE FELEDJUK!

* A csatlakoztatas elvégzését kdvetéen szappanos ol-
dattal vagy szivargasellen6rzd spray-vel ellenérizzik a
csatlakozas gaztdmorségeét.

=i

1SO 7/1
ISO 228/1 (FR)

5. ébra

Elektromos bekotés

6. abra

Az elektromos bekdtés végrehajtasa elétt ellendrizzik,

hogy:

* A halézati aramkor paraméterei megfeleljenek a ké-
szlilék munkafelliletének aljan elhelyezett tipustablan
feltlintetett értékeknek.

*Az épitmény rendelkezzen az érvényes szabva-
nyoknak és eléirasoknak megfelelé foldeléssel.
Foldel6vezetékhez torténd csatlakoztatds a torvény
értelmében kotelezd.

Amennyiben a késziilékhez nem tartozna tapkabel és/

vagy dugvilla, az tzemi h6mérsékletnek ellenallé anya-

gu tapkabelt és dugvillat alkalmazzunk (lasd a tipustab-
lan). A kabelt semmilyen korilmények kozott sem érheti

a kérnyezeti hmérsékletnél 50°C nagyobb héhatas.

Amennyiben a készlléket kdzvetlen kotjlk be a haldzati

aramkorbe, egy tébbpdlusu megszakité beiktatasa sziik-

séges, melynél az érintkez6k kdzotti hézag minimum 3

mm, és amelynek névleges zarlati aramértéke megfelel

a f6zélap terhelésének. A megszakité a zold és sarga

foldelévezetéket nem szakithatja meg. A dugvilla vagy a

tébbpdlust megszakito a telepitett készllék melldl kony-

nyedén elérhetdk legyenek.

A gyarto elharitja a felelésséget minden olyan esemény-

nyel kapcsolatosan, amely a fenti utasitasok figyelemen

kivul hagyasabdl és a balesetmegel6zést szolgalo els-
irdasok be nem tartasabdl erednek.

Amennyiben a tapkabel megsériine, azonnal cseréljik
le a gyartotdl vagy a viszonteladdtél szarmazéd megfeleld
kabellel.
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Atalakitas eltéré gaznemre

(7. abra)

Amennyiben a készulék a rendelkezésre allotdl eltérd

gaznemre belzemelve érkezik, tegyiik a kdvetkezoket:

« a flvokakat cseréljik ki (7. abra) a rendelkezésre allé
gaznemnek megfeleld fuvokakra (lasd a Miszaki ada-
tok tablazatot).

V csak dupla koronas
WOK égés modell
§ esetében

7. ébra

+ Az ég6k minimum értékének beallitasahoz a szabalyo-
zégombot forgassuk a legkisebb intenzitasu allasba,
majd vegylk le a gombot. Ezutan a kiegyenlité csavart
csavarhuzoéval forgassuk el (8. abra). LPG gézra torté-
nd atallaskor teljesen csavarjuk be a csavart.
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MUSZAKI ADATOK

Gazégok
Gazellatas Flvokak Névleges ) .
AN héleadasi Atfolyasi
Gazégd A p
. . teljesitmény sebesség
Tapnyomas
(mbar)
Tipus eléirt
1/100 mm w
erés (gyors) 129 3000 286
normal (k6zépgyors) 101 1750 167
kisegité 77 1000 95
foldgaz G20 20 dupla koronas (WOK) 63A-121B 3500 333 =
dupla koronas (WOK) 63A-140B 4250 405
langkoronas (WOK) 141 3500 333
hal 130 3000 286
erds (gyors) 87 3000 218
normal (k6zépgyors) 66 1750 127
5 kisegité 50 1000 73
;séippf"'yos G30/G31 2830/37 dupla koronas (WOK) 37A-90B 3500 54 =
dupla koronas (WOK) 37A-97B 4250 309
langkoronas (WOK) 96 3500 254
hal 85 3000 218
G110 er6s (gyors) 320/340 3000 680/711
G110 G110/G140 8 normal (k6zépgyors) 192/210 1750 397/415
G140 kisegité 150/160 1000 227/237
dupla koronas (WOK) 150A-350B/175A-360B 3500/3300 794/783 ﬁ
langkoronas (WOK) 360/360 3500 794/783 —
hal 290/320 3000 680/711
ELEKTROMOS FOZOLAP
o s . Teljesitmény AllitA
Tapellatas Tipus w) Beallitas
s 1000 kivalasztokapcsol6 (0 — 6)
normal (k6zépgyors) teljesitményszabalyzo (0 - 11)
@145
~ 230V
1500 kivalasztdkapcsolo (0 - 6)

erds (gyors)

9145

teljesitményszabalyzé (0 — 11)
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UVEGKERAMIAS FOZOLAP

Tapelltas Tipus Te'le(s\}\t;)“eny Beallitas
harom zénés fiitészalas A 5 4
B145 - 7180 1200 - 1700 kivalasztokapcsold (0 - 6)
~ 230V
egy zonas fltészalas
2145 - 2180 1200 - 1700 teljesitményszabalyzo (0 — 11)
_ vegyes - fltészalas / halogén
lampas @145 1200 - 1800 teljesitményszabalyz6 (0 - 11)

- @180
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Importor:

MULTIKOMPLEX BUDAPEST KFT.
a paraelszivok szakértdje... 1995 6ta

H - 1211 Budapest, Mansfeld Péter u. 27
(volt Bajdki Ferenc utca)
tel.: +(36-1) 427 0325, +(36-1) 427-0326;
fax: +(36-1)427 0327

www.multikomplex.hu

~VNODOR
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CATA ELECTRODOMESTICOS, S.L.
C.Ter, 2 - 08570 TORELLO (Barcelona) SPAIN
Tel. +34 938 594 100 - Fax +34 938 594 101
www.cnagroup.es - e-mail: cna@cnagroup.es
Atencion al Cliente: 902 410 450 - info@cnagroup.es
SAT Central Portugal: 214 349 771 - service@junis.pt



